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viace lakiery UV

DO LAKIEROWANIA FRONTOW | MEBLI £ AZIENKOWYCH

IVM CHEMICALS SP. Z 0.0

Technologie UV oferowane przez marke ILVA mozna zastosowac w prawie
wszystkich segmentach produkcji drzewnej, w ktorej uwzglednia sie proces
uszlachetniania powierzchni drewna i materiatow drewnopochodnych.
Wyjatek stanowi tu produkcja krzeset oraz zewnetrznej stolarki otworowe;j.

@ Dominujacym w sektorze
tazienkowym wykon-
czeniowym powtokom
potyskowym stawiane
s surowe wymogi doty-
czace odpornosci m.in. na
wilgo¢.

SZEROKA OFERTA
PRODUKTOW DO
NAKEADANIA ROZNYMI
TECHNIKAMI

Na czoto wymogdw stawia-
nych frontom i meblom tazien-
kowym wysuwa sie osiagniecie
efektu estetycznego, spetnianie
funkgji uzytkowych oraz nada-

LAKIERNICTWO PRZEMYSLOWE | nr2(100) 2016 | marzec-kwiecien

nie trwatosci i odpornosci na
szereg czynnikéw mogacych
dziatac¢ szkodliwie, sposréd kto-
rych wysoki poziom wilgotnosci
jest najistotniejszy. Marka ILVA
oferuje cykle, ktére mozemy
uzy¢ w procesie produkgji, tak
w realizacjach wielkoseryjnych,
jak i przy unikatowych, pojedyn-
czych realizacjach. Dostepne sa

tu produkty zaréwno do lakie-
rowania na walcach, na liniach
przelotowych w natrysku, na
vacuumatach, do polewania
oraz do nanoszenia w natrysku
automatycznym lub recznym.

ZAMKNIECIE KRAWE-
DZI | PODKEADOWANIE
W TECHNOLOGIACH
VACUUM, NATRYSKU,
POLEWANIA | APLIKA-
CJI WALCAMI

Jedna z kluczowych kwe-
stii w produkcji frontéw i me-
bli tazienkowych w systemach
kryjacych jest odpowiednie po-
krycie i zabezpieczenie krawe-
dzi z uwzglednieniem wysokiej
szczelnosci styku warstwy la-
kierniczej i laminowanej strony
wewnetrznej. Widoczna dy-
namike rozwoju obserwujemy
w technologiach lakierowania
krawedzi na liniach vacuum i tu
produkty marki ILVA dopra-
cowane s3 w najdrobniejszym
detalu. Na szczegdlng uwage
zastuguja produkty dedyko-
wane na linie typu GEMINI, czy
SMART EDGE, ktére marka
ILVA opracowata z uwzgled-
nieniem dowolnej konfigura-
¢ji (liczba gtowic aplikujgcych)
linii oraz zastosowanego su-
rowca (MDF, ptyta widrowa).
Oddajemy uzytkownikom tych
urzadzen wysoko rozwiniete
i sprawdzone produkty izolu-
jace, utatwiajace przyczepnosc
(primery TES7A01 i PYS7A02)



oraz wysoko kryjace podktady
—jak m.in. PJS7AOL.

Z uwagi na dominacje cykli
kryjacych, pragniemy zwrdécic
uwage uzytkownikom przemy-
stowym na podktady poliestro-
we UV, ktére mozna aplikowac
na surowiec stosunkowo ni-
skiej jakosci, uzyskujac wyso-
kie wypetnienie. Otrzymuje-
my wéwczas powtoke trwatg
i odporna na utrate objetosci
przy jednoczesnej duzej wydaj-
nosci lakierniczej. Na wyszcze-
gélnienie zastugujg podktady
biate UV do aplikacji zaréwno
natryskowej, jak i na polewar-
kach: PJS4A06 (poliester UV
styrenowy) oraz PI820 - biaty,
bezstyrenowy produkt polia-
lilowy UV. Ten ostatni produkt
dedykujemy klientom, ktérych
odbiorcy finalni mebli sa szcze-
gdlnie uwrazliwieni na wykorzy-
stanie styrenu w produktach
lakierniczych. Oba produkty
mozna stosowac takze w wersji
utwardzalnej (dual-cure), dzieki
czemu uzyskuja one przyczep-
nos$¢ do podtozy trudno przy-
czepnych — jak m.in. niektoére
typu ptyt laminowanych.

Jesli zas mozliwosci tech-
niczne na to pozwalaja, a brak
powtarzalnosci jakosci ptyty
laminowanej to wymusza, po-
lecamy naszym klientom primer
adhezyjny do naktadania walca-
mi: TYS1AO6 - przed zastoso-
waniem podktadu.

W obrebie produktéw typu
high solid do aplikacji na liniach
walcowych wysitek badawczy
VM Chemicals skupia sie na
statej modyfikacji produktéw
dostosowujac je do potrzeb
konkretnego uzytkownika, po-
przez podnoszenie indywidual-
nych parametréw, takich jak np.
stabilnos¢ lepkosci aplikacyjnej,
zdolnos¢ szlifowania czy reak-
tywnos¢. Ta ostatnia cecha sta-
ta sie niezwykle pozadana dla
uzytkownikéw z racji na moz-
liwos¢ zwiekszenia predkosci
posuwu linii i jednoczesnego
ograniczenia zuzycia stale dro-
zejacej energii.

Producentom mebli daza-
cym do osiagniecia pigmen-
towanego efektu z wykorzy-
staniem produktéw na walce
oraz produktéw do natrysku,
oferujemy szpachle pigmen-
towana PI8/2337 oraz pod-
ktady biate do nanoszenia na
walcach réznego typu: PI2306
- na szpachlarce; PJSAO1 - na
walcu prostym i walcu reverse.,

......

cechujace sie podobna szybko-
$cia schniecia oraz reaktywno-
$cig: PUM5SA075, PUM3A0R2S.

Dla klientéw niepoddaja-
cych elementéw polerowaniu,
a cenigcych szybkosc¢ proce-
su, posiadamy lakiery: PU-
G4A260 - do polewania oraz
PUG5A040 - do natrysku.
Oba produkty wymagaja nie-
znacznego flash-off (najlepiej
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NA CZOt0 WYMOGOW STAWIANYCH FRONTOM | MEBLOM
t AZIENKOWYM WYSUWA SIE OSIAGNIECIE EFEKTU
ESTETYCZNEGO, SPEENIANIE FUNKCJI UZYTKOWYCH
ORAZ NADANIE TRWALOSCI | ODPORNOSCI NA SZEREG
CZYNNIKOW MOGACYCH DZIA£ AC SZKODLIWIE,
SPOSROD KTORYCH WYSOKI POZIOM WILGOTNOSCI JEST
NAJISTOTNIEJSZY. MARKA ILVA OFERUJE CYKLE, KTORE
MOZNA UZYC W PRODUKCJACH WIELKOSERYJNYCH, JAK
| PRZY UNIKATOWYCH, POJEDYNCZYCH REALIZACJACH.
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WYKONCZENIE
LAKIERAMI
NAWIERZCHNIOWYMI

Dominujacym w sektorze
tazienkowym wykorniczenio-
wym powtokom potyskowym
stawiane sg surowe wymogi
dotyczace odpornosci, wzo-
rowane na odpornos$ciach
okreslanych przez swiato-
wych potentatéw meblowych.
W przypadku oczekiwania
wysokiej jakosci efektu poty-
skowego, pigmentowanego
zalecamy zastosowanie serii
lakierow PUG3AQ/x kolor/seria
- lakierow UV dual-cure (dodat-
kowo utwardzalny) do polero-
wania nanoszonych natrysko-
wo lub poprzez polewanie, do
zastosowania wszedzie tam,
gdzie istniejg systemy suszace
dajace min. 35 minut flash-off
w temperaturze 35-40°C. Po
niezbednym utwardzeniu UV
tych produktéw — koniecznosé
posiadania w linii lamp galowej
i rteciowej — poddaja sie one
polerowaniu z duza tatwoscia.

Produktom potyskowym
towarzysza ich matowe wersje,

z towarzyszeniem lamp niskiej
mocy), nieprzekraczajagcego 10
minut i nastepujacego po nim
utwardzania UV.

Do technologii walcowe]
jako nawierzchnie potyskowa
marka ILVA wskazuje PO0O/010
do nanoszenia na walcach ry-
flowanych. Dzieki odpowied-
niemu dostosowaniu lepkosci,
rozlewnosci, stopnia nasycenia
pigmentem — uzyskujemy po-
wioke gtadka bez sladu odwzo-
rowania walca. Jest to szybka
technologia polecana zwtasz-
cza do pokrywania elementow
korpusowych. Wersja matowa
to PUMLAO4H, lakier rowniez
naktadany walcem ryflowanym.

Marka ILVA oferuje uzyt-
kownikom przemystowym
produkty UV do zastosowania
w technologii tagczacej rézne
systemy aplikacyjne.

Inne techniki nanoszenia
lakieréw nawierzchniowych UV,
ze wzgledu na trudnos¢ osia-
gniecia idealnie gtadkiej, rozcia-
gnietej powtoki, pozwalaja na
lakierowanie mato widocznych
czesci mebli (podchwyty fron-
téw) oraz elementdéw liniowych
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(listwy i inne elementy linio-
we). Pozostajemy tu w kregu
aplikacji w podci$nieniu (vacu-
ummaty).

KOMPLEMENTARNOSC
TECHNOLOGICZNA PRO-
POZYCJI MARKI ILVA

Przyktad cyklu lakierowania
frontéw z MDF w potysku bia-
tym lub innym barwnym z na-
ktadaniem na walcach warstw
podktadowych oraz nanosze-

niem lakieru nawierzchniowego
na polewarce (tab. 1).

Przyktad cyklu lakierowania
frontéw z MDF w macie z na-
ktadaniem na walcach warstw
podktadowych oraz nanosze-
niem lakieru nawierzchniowego
w natrysku (tab. 2).

Przyktad cyklu lakierowa-
nia elementéw korpusowych
z MDF w potysku z naktadaniem
na walcach warstw podktado-
wych oraz z zastosowaniem
nawierzchniowego lakieru

© Tabela. 2 PRODUKTY
RODZAJ OPERACIJI PRODUKT SPOSOB APLIKACJI UZUPEENIAJACE
PRIMER TYS1A06 WALEC
PODKLAD lub PJSAO1 WALCE REWERSE
PODKtAD P12306 SZPACHLARKA WALCOWA
SZLIFOWANIE na szlifierkach szerokotasmowych
LAKIERY PUG3A0/x )
NAWIERZCHNIOWE  kolor/seria ORI GS TR R FE IR
LAKIERY PUG3AO0/x o )
NAWIERZCHNIOWE  kolor/seria GORAELS RN E L)
POLEROWANIE
© Tabela 2. 2 PRODUKTY
RODZAJ OPERACIJI PRODUKT SPOSOB APLIKACJI UZUPEENIAJACE
PRIMER TYS1A06 WALEC
PODKLAD lub PJSAO1 WALCE REWERSE
PODKLAD P12306 SZPACHLARKA WALCOWA
SZLIFOWANIE na szlifierkach szerokotasmowych
10% utwardzania
LAKIERY PUM5SAQ75 - Y
NATRYSK +koniecznos¢
NAWIERZCHNIOWE PUM3A025 -
© Tabela3. : PRODUKTY
RODZAJ OPERACIJI PRODUKT SPOSOB APLIKACJI UZUPEENIAJACE
PRIMER TYS1A06 WALEC
PODKLAD lub PJSAO1 WALCE REWERSE
PODKLAD P12306 SZPACHLARKA WALCOWA

SZLIFOWANIE na szlifierkach szerokotasmowych

LAKIER

NAWIERZCHNIOWY ~ "00/010
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WALCE RYFLOWANE

potyskowego do nanoszenia
walcami ryflowanymi (tab. 3).
Odpowiedzialna technolo-
gia marki ILVA to troska o sro-
dowisko aplikacji produktu la-
kierniczego, srodowisko klienta
koricowego oraz troska o sa-
tysfakcje uzytkownika. To tak-
ze zaufanie udzielane naszym
produktom przez klientéw
i nieustanne dazenie do ofero-
wania produktéw marki ILVA
najwyzszej jakoscii profesjonal-
nego serwisu technicznego. @

ILOSC SPOSOB SUSZENIA/
WARSTW UTWARDZANIA
1 Zelowanie lampami UV
1 Petne utwardzanie UV
1 Petne utwardzanie UV

Nawiew powietrza +
zelowanie lampami UV

Nawiew powietrza + petne
utwardzanie UV

ILOSC SPOSOB SUSZENIA/
WARSTW UTWARDZANIA
1 Zelowanie lampami UV
1 Petne utwardzanie UV
1 Petne utwardzanie UV
1) Nawiew powietrza + petne
utwardzanie UV
ILOSC SPOSOB SUSZENIA/
WARSTW UTWARDZANIA
1 Zelowanie lampami UV
1 Petne utwardzanie UV
1 Petne utwardzanie UV

Petne utwardzanie UV



